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NDT zkous$ky svarti v souladu s CSN EN 1SO 17635:
VT (vizuélni kontrola) dle CSN EN ISO 17637 (EN 970)
Kategorie OK dle CSN EN 1090-2:2018: EXC3 = CC2, RC3 SESTAVA (¢€.v.) poz.
Jakost pfi svarovani dle CSN EN ISO 3834-3 Vtokové stavidlo Halda
Stuper jakosti svard (kritéria ptipustnosti) dle CSN EN I1SO 5817 Groven kvality C A1-32-00 1
B-B Svaregsky dozor dle CSN EN ISO 14731
Tolerance presnosti dle CSN EN I1SO 13920 toleranéni tfida B Pocet kompletd (kust):
Vtokove stavidlo Halda
Stavidlo (svarek) 1
SESTAVA; HRANY SRAZIT 1 x 45°; OBROBENE PLOCHY Ra=6,3 CELKEM na 1kpl | 1
2524 SVAREK; ELEKTRODY: CSN EN 1600; E 199 L R 12 (OK 61.30) METODA 111
— o CSN EN 12072; G 19 9L Si (OK Autrod 16.12) METODA 135 Hmotnost celkem / 1kpl: 490kg
1800 10 |Hradici plech 1 1.4301 (17 240) T1.10x1500x2514 CSN EN 10051 302
9 |Zavés . 1 1.4301 (17 240) TI.20x100x70 (vypalek voda) A4-32-01-09 2
B 8 |Zavés | 4 1.4301 (17 240) TI.12x100x70 (vypalek voda) A4-32-01-08 1
- 7 |Vedeni ll. 2 1.4301 (17 240) 50x10 - 1500 (1490) CSN EN 10058 6
6 |Vedenil. 2 1.4301 (17 240) 50x10 - 1500 (1485) CSN EN 10058 6
5 |Zebro llI. 2 1.4301 (17 240) | T1.10x50 - 294 (vypalek voda) A4-32-01-05 1
o 4 |Zebroll. 2 1.4301 (17 240) | T1.10x50 - 394 (vypalek voda) A4-32-01-04 2
N 3 |[Zebrol. 2 1.4301 (17 240) U100 - 755 (744) ¢SN EN 10365 8
Y 2 |Bocnice L/P 2 1.4301 (17 240) U100 - 1505 (1500) CSN EN 10365 16
. 1 |Nosnik I. podélny 4 1.4301 (17 240) U100 - 2430 (2424) CSN EN 10365 26
= Poz. Soucast Kusu Material Rozmér - Model Poznamka Hmot.
Kreslil Kontroloval Schvalil x
- Halda, Poc&aply,
! Mefitko FIALA Akce oprava vtokového stavidla
o 1:10 PS 1 Cast strojni
Datum Kusovnik Stupen , .y ;
6@ /2025 = Investor Povodi Labe, statni podnik
Cislo vykresu
PS PROFI STAVIDLO A{ .32 01
S.r.0. (SVAREK) - Oc -




